Plasma Shock Peening

PRECIZNi MIKROKOVANI RAZOVOU VLNOU

PRODUKTOVY LIST
Popis prospésnosti:
PSP pfistroj je kompaktni generator razové viny. Razova vina zhutni povrchovou vrstvu kovd do
hloubky 1 mm a hloubéji; zplisobi tim plastické deformace v povrchové vrstvé materialu, ¢imz
vzniknou prospésna tlakovd napéti. OSetfend plocha je odolnéjsi proti unavé, odéru, lomUim
zpUsobenych korozi, kavitaci. Technologie ma dalsi pfinosy a moznosti aplikace. Povrch se zahloubi
fadové o mikrony (nerez ocel 5 um). Na nastrojové oceli Uddeholm Dievar (tfida 19) ma hodnota
kompresniho tlaku pfi jedné vrstvé aplikace hodnotu 420 MPa.
Popis principu:
Razova vina na povrchu materialu vznikad narazem plastového kladivka leticiho vysokou rychlosti (cca
4 km/s). Na tuto rychlost je kladivko urychleno fizenym vybuchem plasmatu. Jeden vysttel (spot) ma
plochu 2,5 x 2,5 mm a pozadovana oblast nastroje / vyrobku je pokryta rastrem takovychto spotd.
Pocet vrstev ovlivni hloubku Uc¢inku a velikost tlakovych napéti.
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Popis aplikace:
Peenovaci zafizeni je polohované prliimyslovym robotem nad obrobkem
a aplikuje na povrch jednotlivé spoty dle CAM programu.
Parametry a ovladani:

= Plasma shock peening je studeny proces.

= Energie aplikovatelna 1 spotem je cca 10 J.

= Plosna energie rdzové viny se ovlada jednim parametrem z CAM.
= Hloubka ovlivnéni je dana velikosti spotu a energii rdzové viny.

= Aplikace spotl ma velmi dobrou uniformitu a opakovatelnost.

= Povrch obrobku je nekontaminovany.

Vysledek:

Vysledkem je zuslechtény povrch do hloubky v Fadu mm;

s narlstem tlakovych napéti cca 400 MPa na jednu vrstvu aplikace.
Patentova ochrana:

Technologie Plasma shock peening (PSP) je vynalez Ustavu termomechaniky AV CR z roku 2021,
chranény c¢eskym a globalnim patentem. Jedna se o zdostupnéni etablované technologie Laser shock
peening.

Nabizime PSP technologii a sluzby:

= aplikacijako sluzbu

= dodavku celého zatizeni

= pronajem zatizeni

= testy materidlt dle normy ASTM E837 zajistime

Kontakt: PSP Technologies s.r.o. www.plasmashockpeening.com
tomas.slavik@plasmapeening.com +420 737 544 135
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